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UNICUT®
MMS-SYSTEM

ANWENDUNGSBEISPIELE

Das UNICUT® Minimalmengenschmiersystem uberzeugt in
unterschiedlichsten Fertigungsumgebungen durch hohe Effi-
zienz, zuverlassige Prozesssicherheit und sauberes Arbeiten.
Typische Einsatzbereiche sind vielfaltig: In Sagereien sorgt die
prazise Schmierung fur langere Werkzeugstandzeiten und sau-
bere Schnittflachen. Bei der Profilbearbeitung gewahrleistet das
System eine gleichbleibend hohe Qualitat, sowohl bei Stahl- als
auch bei Aluminiumprofilen. In Biegeprozessen reduziert die ge-
zielte Dosierung Reibung und WerkzeugverschleiB. In Bearbei-
tungszentren steigern optimierte Schnittparameter sowohl die
Produktivitat als auch die Oberflachenqualitat. Damit lasst sich
das UNICUT® MMS-System flexibel integrieren - sowohl in be-
stehende Anlagen als auch in neue Fertigungslinien.
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M SAGEN

WERKSTOFF & ANWENDUNGSBEREICH

VON ALUMINIUMBLOCKEN, -PROFILEN &
HEISSALUMINIUM (EXTRUSIONSANLAGEN)

EINSATZ-
BEREICH

VORTEILE

z. B. flr Hochleistungsbandsagen:
e Maximale Produktivitat
« Vorschubgeschwindigkeiten von bis
ZU 2.000 mm/min bei konstant hohen
Standzeiten

BESONDERHEIT

Das UNICUT® MMS-System ermoglicht eine
gezielte, hochfeine Applikation von speziell
entwickelten Schmiermitteln far Aluminium.
Dabei wird das Schmiermittel direkt an die
Zahnspitzen des Sageblatts aufgetragen,
wahrend das Stammblatt bei Bedarf zusatz-
lich gekuhlt werden kann.

AUFGABENSTELLUNG

Aluminium neigt beim Sagen zu
Materialanhaftungen an der Werk-
zeugschneide, wodurch es zu Auf-
bauschneiden, schlechter Schnitt-
qualitat  und  erhohter Reibung
kommt. Ohne gezielte Schmierung
kann das Werkzeug schnell uber-
hitzen, insbesondere bei der Be-
arbeitung groBer Blocke oder beim
HeiBsagen direkt in Extrusionslinien.
Das fuhrt zu reduzierter Werkzeug-
standzeit, Oberflachenfehlern und
verlangerten Bearbeitungszeiten.

TECHNISCHE LOSUNG

Das speziell entwickelte UNICUT®-Schmier-
mittel fur Aluminium ist silikonfrei, ruck-
standslos verdampfend und eignet sich her-
vorragend fur nachgelagerte Prozesse wie
SchweiBen, Beschichten oder Eloxieren.

TIPP

Wir empfehlen
unseren Schmierstoff
UNICUT® ALU-MF

UBERZEUGENDES ERGEBNIS

FUr den Einsatz in Kreissagen und Bandsagen bietet das System viele Vorteile:
¢ Verhinderung von Aufbauschneiden

e Reduzierung der Reibung zwischen Werkzeug und Werkstuck

e Saubere, gratarme Schnitte auch bei hohen Schnittgeschwindigkeiten

e Optimierte Bearbeitungszeiten durch héhere Vorschube

e Erheblich verlangerte Standzeit der Sageblatter

e Geringer Schmiermittelverbrauch - kein Uberfluten, keine Riickstande

In Extrusionsanlagen erméglicht das UNICUT® MMS-System durch die
Schmierung beim HeiBsagen:
e Sicheres Trennen direkt an der Auslaufseite bei hohen Temperaturen

MODULARE SYSTEMLOSUNG

Dusenschlauchpaket
mit U-Dusenkopf

UNICUT® MMS-Behalter
(3, 5 oder 10 Liter)

Verfiigbare Optionen:
® Durchflusstberwachung
* Autom. Befulleinheit

® Proportionalregelventil

25
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WERKSTOFF & ANWENDUNGSBEREICH

') | SAGEN

VON ROHREN, PROFILEN & VOLLMATERIAL AUS STAHL

AUFGABENSTELLUNG

Beim Sagen von Stahl, insbeson-
dere bei Vollmaterial, entstehen
hohe Temperaturen und erheblicher
Werkzeugverschlei.  Unzureichen-
de Schmierung fuhrt zu Mikrover-
schweiffungen an den Zahnspitzen,
Zahnbruch oder uUbermaBigem Ver-
schleiB des Stammblattes. Her-
kdmmliche Kuhlschmierstoffe errei-
chen oft nicht gezielt die kritischen
Bereiche an Zahn und Stammblatt.
Das fuhrt zu schlechter Schnittquali-
tat, kurzen Standzeiten und hohem
Schmiermittelverbrauch.

[ EINSATZ-
BEREICH

TECHNISCHE LOSUNG

Das UNICUT® MMS-System bringt gezielt mi-
nimal dosierten Schmierstoff direkt auf die
Zahnschneide und sorgt gleichzeitig fur eine
beidseitige, flachige Kuhlung des Stammblat-
tes. Durch zwei separate Applikationssysteme
- eines fur die Zahnspitzen (MMS-Aerosol)
und eines fur das Stammblatt (feinvernebel-
te Kuhlmittelzufuhr) - werden Kreissagen und
Bandsagen effizient geschmiert und gekuhlt.

e Kreissagen (z. B. fur Trennschnitte
in Rohr- und Profillagen)

e Bandsagen (fur prazises
Sagen von Vollmaterial)

e Automatisierte Sdgeanlagen

UBERZEUGENDES ERGEBNIS

e Reduzierter Werkzeugverschlei3

e Saubere, gratarme Schnittflachen

e Hohere Schnittgeschwindigkeit moglich

e Hoéhere Werkzeugstandzeiten

e Deutlich geringerer Schmier- und Kuhlmittelverbrauch

MODULARE SYSTEMLOSUNG

3-fach Ventileinheit

Dusenschlauchpaket
mit M-Duse

UNICUT® MMS-Behalter
(3 und 5 Liter)

L) [

3-fach Zwischenverteiler J

Verfligbare Optionen:

® Durchflussuberwachung
® Autom. Befulleinheit

® Proportionalregelventil

2/
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&9 SCHMIERUNG

IN DER STAHLPROFILHERSTELLUNG AUF
DREISTERN-PROFILLINIEN

EINSATZ-
BEREICH

e Kaltprofilieranlagen,
z. B. Dreistern-Systeme

e Herstellung von U-, C-, Hut- oder
Sonderprofilen

e Einsatz bei verzinktem oder
beschichtetem Material

BESONDERHEIT

UNICUT® MMS arbeitet mit hochreinen, spe-
zialisierten Schmiermitteln, die optimal auf
Stahlumformung abgestimmt sind - silikon-
frei, ruckstandslos, effizient. Das System
eignet sich ideal fur Inline-Prozesse ohne
Nachreinigung, auch bei hoher Taktung und
Dauerbetrieb.

AUFGABENSTELLUNG

UbermaBige Reibung flhrt zu uner-
wunschter Warmeentwicklung, was
den Materialfluss stort und die Gefahr
von Ablagerungen auf den Walzen
erhoht. Dadurch verkurzen sich die
Standzeiten der Umformwalzen er-
heblich, da der Verschlei3 deutlich
zunimmt und ungeplante Stillstande
sowie haufige Werkzeugwechsel die
Folge sind. Zudem stellt das Austre-
ten bei Verwendung von Emulsion ein
zusatzliches Problem dar, da es die
Maschinenumgebung und die Profile
verschmutzt und die nachfolgenden
Arbeitsgange negativ beeinflusst.

TECHNISCHE LOSUNG

Das UNICUT® MMS-System ermaéglicht eine
punktgenaue, kontrollierte Schmierung der
Umformrollen mit minimalem Schmiermit-
teleinsatz - ohne Wasser, ohne Uberflutung,
ohne Ruckstande. Die Ansteuerung der Do-
sier- und SprUhventile erfolgt elektrisch oder
pneumatisch, passend zur Steuerung der Pro-
fillinie. Die Applikation erfolgt direkt auf die
Rollenumfangsflache, abgestimmt auf den
Prozessrhythmus.

WERKSTOFF & ANWENDUNGSBEREICH {}

UBERZEUGENDES ERGEBNIS

e Deutlich reduzierte Reibung zwischen Material und Rollen

e Kein Materialaufbau an den Einformwerkzeugen

e Saubere, glanzende Profiloberflachen

e Erhohte Lebensdauer der Umformrollen

e Praziser Schmiermittelauftrag ohne Aerosolbildung - saubere Maschinenumgebung
e Reproduzierbare Schmierleistung durch automatisierte Taktung

MODULARE SYSTEMLOSUNG

FEEN TR UNICUT® MMS-Behalter
. g (3, 5 oder 10 Liter)
g

_ Verteilerprofil
Ol/Luft/Kuhlmittel

Verfiigbare Optionen:
® Autom. Befulleinheit
® Proportionalregelventil

L
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EFFIZIENZ
TRIFFT
PRAZISION

UNICUT® MINIMALMENGEN-
SCHMIERSYSTEM FUR DREISTERN
PROFIL- & ROLLFORMANLAGEN

Die automatisierte Mengenregelung gewahrleis-
tet eine hohe Prozesssicherheit und sorgt gleich-
zeitig fur eine gleichbleibende Qualitat. Durch den
gezielten Minimalverbrauch werden nicht nur die
Betriebskosten deutlich gesenkt, sondern auch ein
wichtiger Beitrag zu einer nachhaltigen Produktion
geleistet. Zudem ist kein Einsatz von Vollemulsion
mehr erforderlich, was den Aufwand fur Emulsi-
onswechsel, aufwendige Reinigungen sowie die
kostenintensive Entsorgung uUberflussig macht.

Das Ergebnis ist eine deutlich
hohere Anlagenverfugbarkeit
bei gleichzeitig reduzierten
Stillstandszeiten, was in einer
gesteigerten Gesamtanla-
geneffektivitat mundet.

DREISTERN
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BANDBEOLUNG

WERKSTOFF & ANWENDUNGSBEREICH

UND WERKZEUGSCHMIERUNG FUR

STANZOPERATIONEN

EINSATZ-
BEREICH

e Stanzautomaten
im Durchlaufbetrieb

e Rotationsstanzmaschinen
(z. B. in der Verpackungs-, Elektro- oder
Automobilindustrie)

e Bandanlagen mit kontinuierlicher
Vorschubsteuerung

e Hochprazise Stanz- und Umformpro-
zesse mit engen Toleranzen

BESONDERHEIT

UNICUT®-Schmiermittel fur Stanzprozesse
sind auf geringe Ruckstande, hohe Druckbe-
standigkeit und Materialvertraglichkeit ausge-
legt - ideal auch fur empfindliche Materialien
wie Aluminium, Edelstahl oder beschichtete
Bleche.

AUFGABENSTELLUNG

Beim Stanzen - insbesondere im
Dauerbetrieb automatisierter Stanz-
linien oder Rotationsstanzmaschinen
- kommt es ohne gezielte Schmie-
rung zu hohem WerkzeugverschleiB,
Materialanhaftungen und verringerter
Schnittqualitat. Herkdmmliche Flut-
bedblung oder manuelle Schmierung
sind ineffizient, verursachen Ver-
unreinigungen und sind oft nicht fur
moderne Hochgeschwindigkeitspro-
zesse geeignet. Eine flexible, prazise
und saubere LOsung zur Schmierung
des Bandmaterials sowie der Werk-
zeuge ist erforderlich.

TECHNISCHE LOSUNG

Das UNICUT® MMS-System bietet eine leis-
tungsstarke und fein dosierbare Schmierlo-
sung fur Stanzprozesse - sowohl zur Band-
bedlung mittels UNICUT® DuUsenbalken, als
auch zur Innen- und AuBenschmierung von
Stanzwerkzeugen mit Minimalmengen.

200

SYSTEMMERKMALE & VORTEILE

e Bandbedlung: GleichmaBige und sparsame Applikation des Schmiermittels Uber
UNICUT®-Dlsenbalken - vollflachig oder streifenformig einstellbar, auch segmentiert
steuerbar

e Werkzeugschmierung: Punktgenaue Applikation an stark belasteten Stempel- und
Matrizenbereichen - auBen oder optional Uber Innenzuflihrung direkt ins Werkzeug

¢ Flexible Integration: Elektrische oder pneumatische Ansteuerung der Spruhventile,
ideal fur automatisierte Stanzlinien oder Rotationsstanzmaschinen

* Prozesssicherheit: Reproduzierbare Schmierstoffmengen, keine Uberélung,
keine Nebelbildung - sauberer Prozess, weniger Wartung

MODULARE SYSTEMLOSUNG

UNICUT® MMS-Behalter
(3, 5 oder 10 Liter)

Verfligbare Optionen:

® Durchflussuberwachung
® Autom. Befulleinheit

® Proportionalregelventil
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FUR CNC-MASCHINEN MIT INNENKUHLUNG

SYSTEM-HIGHLIGHTS

AUFGABENSTELLUNG

e Automatische Druckanpassung: Das UNICUT®-System erkennt den Durchmesser der
internen Schmierkanale und regelt den Druck dynamisch - dadurch wird jedes Werk-

Bei der Zerspanung mit innengekuhl- zeug optimal versorgt, unabhangig von KanalgréBe oder Geometrie.

ten Werkzeugen in CNC-Maschinen ¢ Prozessstabilitat: Konstante Aerosolqualitat auch bei Werkzeugwechsel und

ist eine prazise Schmierstoffzufuhr variierender Kanalgeometrie - keine Unter- oder Uberversorgung

Uber die Spindel entscheidend. Un- e Werkzeugschonung: Die prazise Aerosolverteilung reduziert Reibung und
terschiedliche Werkzeugtypen haben Temperatur - deutlich langere Werkzeugstandzeit und bessere Oberflachenqualitat
variierende Kanaldurchmesser - bei e Kompatibilitat: Einsetzbar in CNC-Drehmaschinen, Fraszentren und Bearbeitungs-
falschem Druck oder unpassender zentren mit MMS—fahlger Spindeltechnik

Aerosolverteilung droht unzureichen-
de Schmierung, Uberhitzung oder
sogar Beschadigung der Werkzeu-

ge. Herkdbmmliche Minimalmengen- X
schmiersysteme kénnen den Druck MODULARE SYSTEMLOSUNG
oft nicht automatisch anpassen, was

die Werkzeugstandzeit reduziert und
den Prozess instabil macht.

EINSATZ-
BEREICH

e Hochprazise Bearbeitung T EC H N | SC H E LOS U N G

in CNC-Bearbeitungszentren

- Fresery, Bl unel Relosr mit Das UNICUT® Aerosolsystem fiir CNC-Ma-
Innenklthlung o schinen wurde speziell fur die Schmierstoff-

e Bearbeitung von Stahl, Aluminium, zufuhr Uber die Werkzeugspindel entwickelt. UNICUT® AERO X SYSTEM
Titan und Kunststoffen

Es erzeugt ein hochstabiles, feindispergiertes
Aerosol und fuhrt es direkt Uber das Spindel-
system zum Werkzeug - selbst bei hohen
Drehzahlen und engen Werkzeugkanalen.

e \Xerkzeugmaschinen mit
MMS-/IKZ-Infrastruktur

BESONDERHEIT

Das UNICUT® Aerosolsystem kann in beste-
hende CNC-Maschinen nachgerustet oder
direkt in Neuanlagen integriert werden. Die

Kombination aus automatischer Druckrege- )
lung, hoher Aerosolqualitat und speziell ent- Verfugbare Optionen:
wickelten UNICUT®-Schmiermitteln sorgt fur ® SPS-Steuerung

maximale Effizienz bei minimalem Verbrauch. * Autom. Befulleinheit

® Mehrkanalanbindung
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ERFOLGREICH IM EINSATZ AUF l ' N |Cl 'T@ I:l ' R
LINSINGER-KREISSAGELINIEN

Das UNICUT® MMS-System hat sich in an- M/ \Xl M/ \I— E
spruchsvollen Anwendungen bewahrt und wird

erfolgreich auf Linsinger-Kreissagelinien einge- I_ E | S | ' ' N G

setzt - fur maximale Schnittqualitat, verlangerte

Standzeiten und optimale Schmierung bei hohen
Schnittgeschwindigkeiten.

I

~

P

DUsenschlauchpaket
mit M-Dusenkopf
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> UNICUT® MMS-SYSTEM — o

BEIM BIEGEN VON STAHLROHREN

VORTEILE IM BIEGEPROZESS

AUFGABENSTELLUNG

e Reduzierung von Reibung zwischen Rohr und Werkzeug
¢ Vermeidung von Oberflachenschaden am Rohr

Beim Biegen von Stahlrohren wirken ¢ Deutlich verlangerte Standzeit von Dorneinsatzen, Matrizen und Flhrungen

hohe Umformkrafte auf das Werk- ¢ Keine Uberolung - saubere Maschinen und Werkstucke

stlck und die Biegewerkzeuge (z. B. ¢ Rickstandsarme Schmiermittel - keine Beeintrachtigung nachfolgender Prozesse
Dorn, Biegeschlitten, Spannbacken). (z. B. SchweiBen, Beschichten)

Ohne geeignete Schmierung entste-
hen Reibung, Werkzeugverschleif,
Riefenbildung sowie  ungewoll-
te Materialverformung (z. B. Falten

oder Ovalisierung). Konventionelle N
Schmierstoffe sind oft schwer dosier- MODULARE SYSTEMLOSUNG
bar, verschmutzen Maschinenumge-

bung und Werkstucke und erschwe-
ren die Nachbearbeitung.

EINSATZ-
BEREICH

TECHNISCHE LOSUNG

Das UNICUT® MMS-System bringt exakt do-
sierte Mengen speziell entwickelter Schmier-
mittel an die entscheidenden Kontaktflachen
- z. B. auf den Dorn, die Biegeschlitten oder
die Spannsysteme. Der minimal dosierte Auf-
trag erfolgt gezielt Uber SprihdUsen oder Lei-
tungen, entweder manuell oder automatisiert

B ESO N D E R H E I T uber die Steuerung der Biegemaschine. ’. I! l.

UNICUT® Schmiermittel fur Biegeprozesse

e CNC-Biegemaschinen fur Stahlrohre

e Dornbiegen, Rollbiegen, Freiformbiegen

e Anwendungen in der Automobil-
industrie, im Rohrleitungsbau, Mébel-
oder Anlagenbau

UNICUT® MMS-Behalter
(3, 5 oder 10 Liter)

sind speziell auf die Anforderungen der Kalt-
umformung ausgelegt - druckstabil, ruck-
standsarm und fur MMS optimiert. Die Sys-
teme konnen direkt in neue Biegemaschinen
integriert oder an bestehenden Anlagen
nachgerustet werden.

Verfligbare Optionen:

® Durchflussuberwachung
® Autom. Befulleinheit

® Proportionalregelventil
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Y VOLLAUTOMATISCHE

WERKSTOFF & ANWENDUNGSBEREICH

SCHMIERUNG

DER ROLLSCHERMESSER IN BANDSPALTANLAGEN

-

EINSATZ-

BEREICH

¢ Bandspaltanlagen (Langsteilanlagen)
far Stahl, Edelstahl, Aluminium

e Automatisierte Coilverarbeitungslinien
in der Automobil-, Elektro- und Blech-
industrie

e Hochprazise Schneidprozesse bei
empfindlichen oder beschichteten
Werkstoffen

BESONDERHEIT

Das UNICUT® MMS-System kombiniert in-
telligente Automatisierung mit minimalem
Schmierstoffverbrauch - der Schmiermit-
telauftrag erfolgt nur dort, wo er gebraucht
wird, exakt dosiert in Minimalmengen. So wird
maximale Prozesssicherheit, Ressourceneffi-
zienz und Schnittqualitat erreicht.

AUFGABENSTELLUNG

Beim Langsschneiden (Spalten) von
Stahl-, Edelstahl- oder Aluminium-
coils in Bandspaltanlagen wirken
hohe Schnittkrafte auf die Rollscher-
messer. Ohne gezielte Schmierung
kommt es zu erhéhtem Werkzeug-
verschlei, Materialaufbau an den
Messern sowie einer Verschlechte-
rung der Schnittkantenqualitat. Her-
kdmmliche manuelle oder kontinu-
ierliche Bedlung ist oft unprazise,
ineffizient oder fuhrt zu Ubermafiger
Verschmutzung der Maschine und
des Materials.

TECHNISCHE LOSUNG

Das UNICUT® MMS-System bietet eine voll-
automatische, punktgenaue Schmierung der
Rollschermesser - direkt an der Schneid-
kante, exakt abgestimmt auf den jeweiligen
Schneidjob. Die Dusen werden automatisch
uber eine Positionierachse oder Lineareinheit
an die definierte Messerposition gefahren. Die
Positions- und Auftragsdaten werden dabei
direkt aus dem Maschinenprogramm Uber-
nommen - ganz ohne manuelle Einstellungen.

VORTEILE IM SPALTBETRIEB

e Automatischer Start des Schmierzyklus beim Jobwechsel

e Zielgenauer Schmiermittelauftrag direkt auf die Messerschneiden

* Keine Uberélung - sauberer Prozess, ideal fir Folgeprozesse (z. B. Lackieren, SchweiBen)
e Reduzierter Verschlei der Messer - langere Standzeit

e Gleichbleibend hohe Schnittqualitat tber lange Produktionszyklen

e Vollstandig integrierbar in moderne Steuerungssysteme der Spaltanlagen

MODULARE SYSTEMLOSUNG

UNICUT® MMS-Behalter
H (3, 5 oder 10 Liter)
,

]

Verfligbare Optionen:

® Durchflussuberwachung
® Autom. Befulleinheit

® Proportionalregelventil
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SAGEN &
STANZEN
IN PERFEKTION
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BEWAHRTE TECHNOLOGIE VON
UNICUT® IM EINSATZ BEI HAGE
SONDERMASCHINENBAU

Unsere UNICUT® MMS-Systeme sorgen
bei HAGE Sondermaschinenbau fur pra-
zise Schmierung und effiziente Kuhlung -
vom Kreissageblatt bis zu anspruchsvollen
Stanzoperationen mit AuBenschmierung der
Werkzeuge.
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VOLLAUTOM. SCHMIERUNG WERKSTOFF & ANWENDUNGSBEREICH _‘_(. _@)_

VON KREISSAGE- UND BAN"DSAGEBLATTERN BEI
PLATTENAUFTEILSAGEN FUR STAHL UND ALUMINIUM

VORTEILE IM EINSATZ

AUFGABENSTELLUNG )
e Punktgenaue Schmierung der Schneiden ohne Uberolung

e Reduzierung der Reibung und Hitzeentwicklung

Beim Aufteilen von Stahl- und Alu- e Kein Materialaufbau an der Schneide - saubere, gratarme Schnittkanten
miniumplatten mit Kreissagen oder ¢ Verlangerung der Standzeit der Sageblatter

Bandsagen entstehen hohe Schnitt- ¢ Ruckstandsfreier, sauberer Schnitt - ideal fur nachgelagerte Prozesse

krafte und erhebliche Reibung an der (z. B. SchweiBen, Beschichten)

Werkzeugschneide. Ohne gezielte e Automatische Anpassung der Schmierintervalle und -menge Uber Maschinensignale

Schmierung kommt es zu Aufbau-
schneiden, Hitzeeintrag in das Werk-
stuck, Gratbildung und vorzeitigem

Werkzeugverschleif. Herkdmmliche N
Kuhlschmiermethoden arbeiten oft MODULARE SYSTEMLOSUNG
unprazise, verursachen Ruckstande

auf dem Material oder fUhren zu un-
notigem Schmiermittelverbrauch.

EINSATZ-
BEREICH

¢ Plattenaufteilsagen fur Aluminium- TEC H N |SC H E LOS U N G
und Stahlplatten
e Kreissagen und vertikale/horizontale Das UNICUT® MMS-System bietet eine voll-
Bandsagen automatische, prazise Schmierung der Sage-
* Anwendungen in Stahl-Service-Centern, blatter - sowohl bei Kreissadgen als auch bei
Aluminiumwerken, Maschinenbau und Bandsagen. Der Schmierstoff wird exakt an
Halbzeughandel die Zahnschneiden oder das Band gefuhrt, UNICUT® MMS-Behalter
fein vernebelt als Aerosol, und dabei syn- @ (3, 5 oder 10 Liter) ]
chron zur Maschinensteuerung aufgebracht. ﬂ

BESONDERHEIT

Das UNICUT® MMS-System lasst sich di-
rekt in neue oder bestehende Sageanlagen
integrieren. Die Kombination aus praziser
Minimalmengentechnik und UNICUT® Spe-
zialschmiermitteln sorgt fur maximale Schnitt-
leistung bei minimalem Verbrauch.

Verfligbare Optionen:
® Durchflusstberwachung
® Autom. Befulleinheit

® Proportionalregelventil




WERKSTOFF & ANWENDUNGSBEREICH

9 VOLLAUTOMATISCHE

SCHMIERUNG

DER FRASWERKZEUGE BEIM BRAMMENFRASEN

VORTEILE IM BRAMMENFRASPROZESS

AUFGABENSTELLUNG

¢ Deutlich erhohte Standzeit der Fraswerkzeuge
e Reduzierte Reibung und Temperaturentwicklung - Schonung von Werkzeug

Beim Frasen von Brammen - insbe- und Werkstuck

sondere bei der Bearbeitung groBer ¢ Verbesserte Oberflachenqualitat bei weniger Nacharbeit

Aluminium- und Stahlbldécke - ent- e Kein Kuhlmittelaustrag oder Emulsionsreste - sauberer, trockener Prozess
stehen hohe thermische und mecha- e Geringer Schmiermittelverbrauch durch prazise Minimalmengentechnik

nische Belastungen an den Schnei-
den. Ohne gerzielte Schmierung
kommt es zu schnellem Werkzeug-
verschleiB, ungleichmaBigen Fraser-

gebnissen und thermisch bedingten N

Oberflachenschaden. Herkdmmliche
Kihl- oder Schmiersysteme sind oft
nicht prazise genug und verursachen

Verschmutzungen an Maschine und
Werkstuck.

EINSATZ-
BEREICH

TECHNISCHE LOSUNG

e Frasmaschinen fur Aluminium- und LA L : ¢ (o | ! &{)
Stahlbrammen Das UNICUT® MMS-System ermoglicht eine ) R\
* Bearbeitung von Deckflachen und vollautomatische, prazise Schmierung der
Kanten vor Warm- oder Kaltum- Fraswerkzeuge beim Bearbeiten von Bram-
formung men. Dabei wird das Schmiermittel als fein-
e Einsatz in Aluminiumhatten, Stahl- dispergiertes Aerosol direkt an die Schneiden
werken, Walzwerk-Vorbereitungen der Fraswerkzeuge gefuhrt — optimal dosiert,
und Blockbearbeitungen exakt im richtigen Moment und vollstandig
ruckstandsfrei.

BESONDERHEIT

UNICUT® bietet spezielle MMS-Schmiermit-
tel fur Aluminium- und Stahlbearbeitung mit
optimaler Viskositat und Verdampfungsver-
halten. Das System ist nachrustbar und voll
automatisierbar, auch fur groBe Zerspanungs-
maschinen im Schwerlastbereich.

UNICUT® UDDS
1000/5/500/619C

Verfiigbare Optionen:
® Autom. Befulleinheit
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M # AUFTRAG VON
ROSTSCHUTZMEDIEN

AUF BAND UND PROFIL IM STAHLBEREICH

In der Verarbeitung von Stahlbandern
und Profilen ist der zuverlassige Kor-
rosionsschutz essenziell - insbeson-
dere fur Zwischenlagerung, Transport
oder Folgeprozesse. Herkdmmliche
Auftragssysteme (z. B. Flutbedlung
oder Walzenauftrage) sind oft unpra-
zise, verbrauchen zu viel Medium und
verursachen Verschmutzungen der
Maschinenumgebung oder Probleme
in nachfolgenden Fertigungsstufen.

EINSATZ-
BEREICH

TECHNISCHE LOSUNG

Das UNICUT® MMS-System ermoglicht den
* Profilierlinien mit nachgelagertem gezielten, sparsamen Auftrag von Rostschutz-

Korrosionsschutzauftrag medien in exakt definierten Mengen - sowohl
* Anwendungen in Stahlservice-Centern, auf laufendem Bandmaterial als auch auf ge-

Rohrwerken, Automobilzulieferer formten Profilen. Die Applikation erfolgt Uber
UNICUT®-Dusenbalken oder Punktdusen -
steuerbar nach Liniengeschwindigkeit, Mate-
rialbreite und Auftragsvorgabe.

e Bandanlagen fur warm-
oder kaltgewalzten Stahl

BESONDERHEIT

UNICUT® liefert passende Rostschutzmedien
fur MMS-Anwendung - silikonfrei, verdamp-
fungs-optimiert und auf Prozesskompatibi-
litat gepruft. Das System ist auch mit auto-
matischer Mengenregelung kombinierbar fur
hochste Prozesssicherheit.

WERKSTOFF & ANWENDUNGSBEREICH A
T ——
,//

VORTEILE IM EINSATZ

e Exakter Flussigkeitsauftrag in g/m?, auch bei wechselnden Geschwindigkeiten

* Kein Nebel, keine Uberslung, kein Ricklauf saubere Produktionsumgebung

e Reduzierter Medienverbrauch - konstante Schichtdicke bei minimalem Auftrag

e |deal flr nachgelagerte Prozesse wie Umformen, Schweien oder Lackieren

¢ Rickverfolgbarkeit durch integrierte Durchflusstiberwachung und Protokollierung

MODULARE SYSTEMLOSUNG

o=

Zwischenverteiler J

Verfligbare Optionen:

® Durchflussuberwachung
® Autom. Befulleinheit

® Proportionalregelventil
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